Création d'un plan de
maintenance préventive
efficace

Un plan de maintenance préventive bien concgu est essentiel pour
assurer la fiabilité et la durabilité des équipements. |l permet de
prevenir les pannes colteuses et d'optimiser les performances.
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Importance de la maintenance préventive

Prévenir les pannes Optimiser les performances Réduire les colts

La maintenance préventive permet Un entretien régulier garantit que les La maintenance préventive est moins
de détecter et de corriger les equipements fonctionnent a leur couteuse que les reparations
problemes avant qu'ils ne deviennent plein potentiel. d'urgence.

graves.



ldentification des
équipements critiques

Priorisation Evaluation des risques
|dentifier les équipements Déterminer les risques
essentiels a la production ou associés a la panne de

au fonctionnement de chaque équipement.
I'entreprise.

Analyse des données

Utiliser les données de maintenance historiques pour identifier les
tendances.




Etablir un calendrier de maintenance

Fréquence

Déterminer la fréequence optimale
de maintenance pour chaque
equipement.

Taches spécifiques

Etablir une liste des taches de
maintenance a effectuer pour
chaque équipement.

Ressources

Identifier les ressources
necessaires pour effectuer les
taches de maintenance.



Sélection des bonnes
pratigues de maintenance

= &

Respect des normes Utilisation d'outils adéquats
Suivre les normes et les S'assurer d'utiliser les outils et les
recommandations des fabricants. techniques appropriés.

dil

Inspections régulieres

Effectuer des inspections
régulieres pour détecter les
problémes précoces.




Formation du personnel
d'entretien

Formation initiale

1 Assurer une formation adequate aux nouvelles recrues.

Formation continue

2 Fournir des formations régulieres pour maintenir les
competences a jour.

Evaluation des performances

3 Evaluer réguliérement les compétences du personnel.




Sulvi et ajustement du plan

Collecte des données

1 Recueillir les données de maintenance pour identifier les tendances.

Analyse des données

2
Analyser les données pour identifier les zones d'amelioration.
Ajustement du plan
3 Ajuster le plan de maintenance en fonction des résultats

de |'analyse.



Avantages d'un plan de
Mmaintenance préventive

10% 5%

Réduction des pannes Augmentation de la durée de

N . : vie des équipements
Minimiser les arréts de production quip

non planifiés. Prolonger la durée de vie des
équipements et éviter des
remplacements prématurés.

15%

Réduction des colts

Minimiser les couts de réparation et
d'entretien.




Conclusion et prochaines
étapes

Un plan de maintenance préventive bien congu est un investissement
qui rapporte. Il garantit la fiabilité des équipements, réduit les couts et
ameliore la productivité. La mise en ceuvre et le suivi régulier du plan
sont essentiels pour en maximiser les avantages.




